02.03.2019

Pierwszy dzien

8:00 — | blok zajec

Budowa i zasada dziatania obrabiarki CNC HAAS
Obstuga panelu operatora

13:00 - Lunch

13:30 — Il blok zaje¢

Systemy programowania parametrycznego VQC/IPS
Obstuga sond pomiarowych Renishaw

16:00 — Zakoniczenie dnia pierwszego

04.03.2019

Drugi dzien

16:00 — | blok zaje¢

Pomiary detalu oraz narzedzi bez wykorzystania sond
20:00 — Zakonczenie dnia drugiego

05.03.2019

Trzeci dzien

16:00 — | blok zaje¢

Typy narzedzi i oprawek, systemy montazu

20:00 — Zakonczenie dnia trzeciego

06.03.2019

Czwarty dzien

16:00 — | blok zaje¢

Podstawy programowania w kodzie ISO

20:00 — Zakoniczenie dnia czwartego

07.03.2019

Pigty dzien

16:00 — | blok zaje¢

Kompensacja narzedzia i interpretacja punktu programowanego
Programowanie z wykorzystaniem podprograméw

20:00 — Zakonczenie dnia pigtego



08.03.2019

Szosty dzien

16:00 — | blok zaje¢

Wykorzystanie cykli wielokrotnych

Rdéznice w obstudze miedzy tokarkami i frezarkami HAAS

20:00 — Zakonczenie dnia pigtego

09.03.2019

Siédmy dzien

8:00 — | blok zajec

Obstuga gtowicy rewolwerowej wraz z omdéwieniem typow narzedzi i systemdédw mocowan
Pomiary narzedzi oraz przedmiotu

13:00 - Lunch

13:30 — Il blok zaje¢

Rdéznice w programowaniu pomiedzy tokarkami i frezarkami HAAS
Wykorzystanie cykli tokarskich

16:00 — Zakorniczenie szkolenia

11.03.2019

Osmy dzien

16:00 — | blok zaje¢

Uzupetnienie informacji w formie odpowiedzi na pytania uczestnikow
Utrwalenie umiejetnosci zdobytych na kursie

Indywidualny egzamin sprawdzajgcy umiejetnosci nabyte w trakcie szkolenia sktadajgcy sie zaréwno z
czesci teoretycznej jak i praktycznej

20:00 — Zakonczenie szkolenia



